AGUA

SISTEMAS itmo

PLASTIC WELDING TECHNOLOGY

ELEKTRA S

INTERVALO DE TRABALHO @ mm

* O intervalo de trabalho pode variar consoante a marca dos acessérios. Verifique com o fabricante dos acessdrios a poténcia e o tempo de
soldadura requeridos.

Aplicagdo: tubagens de alta pressdo em PE, PP e PP-R, com acessorios de eletrofusdo (EF) de 8 + 48 V.
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A ELEKTRA S é uma maquina universal de eletrofusdo de alto desempenho e peso reduzido, para acessorios EF de
baixa tensdo (8 + 48 V) até D.E. 200 mm*, em tubagens de alta pressdo em PE, PP e PP-R.

Disponivel em 230 V e 110 V, com invdélucro em tecnopolimero de alta resisténcia e sistema de prote¢do “Defender”
contra poeiras e chuva. O leitor laser programa automaticamente os parametros de soldadura a partir do cédigo de
barras (ISO 13950). A memdria de 4000 relatdrios de soldadura é descarregada em PDF, CSV ou BIN por USB. GPS
incorporado sob pedido. Rastreabilidade: ISO 12176-3 Rastreabilidade do operador; ISO 12176-4 Rastreabilidade do
tubo/acessérios. 20 idiomas diferentes.

EQUIPAMENTO PADRAO ACESSORIOS OPCIONAIS
Ligadores Leitor laser Raspador Mala Software

universais manual transportadora Ritmo Transfer
@4,0-4,7 mm

* O intervalo de trabalho pode variar

consoante a marca dos acessorios. 't -

Verifique a poténcia requerida e o tempo CARACTERISTICAS TECNICAS
de soldadura junto do fabricante do
acessorio. Intervalo de trabalho* 20 + 200 mm

** Poténcia a 60% do ciclo de trabalho Materiais PE, PP, PP-R

110V £15%/230V £ 15%
Monofésica 50/60 Hz
Poténcia absorvida ** 1700 W (110V) /1800 W (230 V)

Méx. corrente de saida 60A(110V)/70A (230V)

Corrente de saida

Alimentacéao

o=

AShaann

a60% ciclo de 45A
trabalho (ISO

12176-2)

Memoéria 4000 relatdrios
Grau de protegéao IP 54

Peso (corpo da maquina) 5,75 kg
Dimensoes 246 x 390 x 240 mm
Idiomas 20
Gerador recomendado para 3,5+ 4 kVA

a gama completa
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ELEKTRA S

Intervalo de trabalho * 20 +200*

GPS Sob pedido
Compensacéao automatica da temperatura ambiente (através da J

leitura do cédigo de barras do acessorio EF)

Monitorizagao continua do ciclo de soldadura v

Leitor de codigo de barras (ISO 13950) v

Introducdo manual dos parametros de soldadura Tenséo/tempo; digitos do cédigo de barras
Relatério de soldadura v

Conectividade

Porta USB (tipo A)

Formato do relatério de soldadura

PDF - BIN - CSV

Memoéria 4000 relatérios
Alarme sonoro v
Detegéo de erros v
Tempo de fusdo v
Tempo de arrefecimento v

Ligadores Universais 90°4,0 - 4,7 mm
Intervalo de temperatura ambiente -20°+50°C
) 5 110V £ 15%
Alimentacgao (Vac)
230V = 15%
Frequéncia 50/60 Hz
. . 60A(110V)
Max. corrente de saida
70A (230V)
Tenséao de saida na soldadura 8+48V

Poténcia absorvida **

1700 W (110 V)
1800 W (230 V)

Gerador recomendado 3,56 +4 kVA
Grau de protecao IP 54
Protegao do fusivel elétrico v

Visor LCD grafico 2,4”
Dimensoes gerais da maquina 246 x 390 x 240 mm
Dimensoes gerais da mala transportadora 290 x 445 x 295 mm
Peso da maquina (corpo) 5,75 kg

Peso da maquina + cabos de alimentacao e soldadura + leitor 8,4kg

laser

Comprimento do cabo de soldadura 3,1Tm

Rastreabilidade

ISO 12176-3 (operador)
ISO 12176-4 (tubo/acessorios)

AguaSistemas

soldadura requeridos.

** Poténcia a 60% do ciclo de trabalho

* O intervalo de trabalho pode variar consoante a marca dos acessorios. Verifique com o fabricante dos acessorios a poténcia e o tempo de

| +351 227 536 730 | Via Jean Piaget, 356 — 4410-247 Vila Nova de Gaia, Portugal



mailto:geral@aguasistemas.pt

	Diapositivo 1
	Diapositivo 2: ELEKTRA  S
	Diapositivo 3

