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AguaSistemas

EKTRA

S00 - 1000

A ELEKTRA 500 / 1000 é uma maquina de soldadura “polivalente” para a fusdo de acessérios eletrossoldaveis de
baixa tensdo (8 a 48 V), para tubagens sob pressdo de PEAD, PP e PP-R, disponivel nas versdes 500 e 1000.

Chassis de ago tubular que protege a maquina e serve de pega e de suporte dos cabos, ecra grafico de 6,5” de alta
resolugdo, painel de comando intuitivo, conectores universais sem adaptadores e GPS (opcional na ELEKTRA 1000).
Leitura de cédigo de barras ou programagdo manual. Memaria para 4000 ciclos com relatérios PDF, porta USB para
exportar dados, atualizar o software ou imprimir (ESC-POS).

EQUIPAMENTO PADRAO

Conectores Leitor laser
universais manual
@4,0-4,7mm

* O intervalo de trabalho pode variar
consoante a marca dos acessorios.
Verificar a poténcia requerida e o tempo
de soldadura junto do fabricante do
acessorio.

**  Ppoténcia a 60% do ciclo de
funcionamento

Raspador

Caixa de
transporte

VERSOES DISPONIVEIS

ELEKTRA 500 — 230V, ficha Schuko ou CE
ELEKTRA 1000 — 230 V, ficha Schuko ou CE
ELEKTRA 500 GPS—-110V ou 230V
ELEKTRA 1000 GPS — 230V

CARACTERISTICAS TECNICAS

Modelo
Intervalo de trabalho*

Materiais

Tenséo de soldadura
Alimentagéo

Poténcia absorvida
*k

Pico de corrente

Corrente de soldadura a 60% do
ciclo

Modos de funcionamento
Ligagoes

Capacidade de meméria
Temperatura exterior de uso
Precisao da sonda externa
Rastreabilidade

Grau de protegao

Idiomas

Dimensdes da maquina

Dimensoes da caixa de
transporte

Peso com cabos

Gerador recomendado para o
intervalo completo

ELEKTRA 500 ELEKTRA 1000
20 +500 mm 20+ 1600 mm
(até 20” IPS) (até 63” IPS)
PEAD, PP, PP-R
8+48V
110V ou 230V 230V

monofésica, 50/60 Hz
3100 W (110V)

monofésica, 50/60 Hz

3100 W (230 V) 3500w
100 A (110 V)
120 A (230 V) L2028
70A 90A

Codigo de barras e manual (numérico ou tensdo/tempo)
USB para memodria externa e para impressora ESC-POS
4000 ciclos
-20+50°C
+1°C
I1ISO 12176
IP 54
19
255 x 270 x 385 mm

410 x 290 x 485 mm
~18kg ~20kg

5,5 +6 kVA 6,5 +7kVA
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ELEKTRA LIGHT ELEKTRA 315 ELEKTRA 500 ELEKTRA 1000 ELEKTRA TOP
Intervalo de trabalho * 20 + 125/160* 20 + 315* 20 + 500* 20 + 1600* 20 = 1600~
’ ’ ’ ’ 20 + 500 (110 V)*
GPS - - opcional opcional opcional
Compensacgao
automaticada v v v v v
temperatura
Controlo
constante do ciclo v v v v v
de soldadura
Leitura de codigo de
barras com leitor (ISO v v v v v
13950)
Ajuste manual dos tensao / tempo; tensao / tempo; tensao / tempo; tensao/ tensédo / tempo;
parametros de soldadura codigo numérico codigo cédigo numérico tempo; codigo numérico
numérico caodigo
numérico
Relatério de soldadura v v v v v
A . Adaptador Adaptador : . .
Ligacoes DR9IM- DBIM- Porta USB Tipo A Porta USB Tipo A Porta USB Tipo A
USB USB
F tos d
ormatos de PDF - BIN PDF - BIN PDF - BIN - CSV PDF - BIN - CSV PDF - BIN - CSV
relatério
disponiveis
Meméria 325 ciclos 500 ciclos 4000 ciclos 4000 ciclos 4000 ciclos
Alarme sonoro v v v Vv Vv
Reconhecimento de erros v v v v v
Tempo de fusdo v v v v v
Tempo de arrefecimento v v v Vv Vv
Conectores 90° universais 90° universais 90° universais 90° universais 90° universais
4,0-4,7mm 4,0-4,7mm 4,0-4,7mm 4,0-4,7mm 4,0-4,7mm
T t bient
empera uraamblente -10°+50°C -10°+50°C -20°+50°C -20°+ 50°C -20°+50°C
de trabalho
Alimentacao (Vca) 110V ou 230V 110V ou 230V 110V ou 230V 230V 110V ou 230V
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
. 100 A (110 V) 100 A (110V)
Pico de corrente 60 A 100 A 120 A (230 V) 120 A 120 A (230 V)
. 8 +48V **
Tenséao de soldadura 8 +48V 8 +48V 8 +48V 8 +48V 8 <80V **
. . 2600 W (110 V) *** 3100 W (110 V) *** 3100 W (110 V) ***
*kk bExd KKk
Poténcia absorvida 1300 W 2600 W (230 V)*** 3100 W (230 V) *** 3500 W 3500 W (230 V) ***
Gerador recomendado 3,56 + 4 kVA 5,6 +6 kVA 5,6 +6 kVA 6,5 +7 kVA 7 KVA
Grau de protecao IP 54 IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
Fusivel de protegido v v v v v
Ecra grafico LCD de linha tinica LCD gréfico 2,4” LCD gréfico 6,5” LCD gréfico 6,5” LCD gréfico 6,5”
Dimensodes da maquina 200x250x210mm | 263x240x300mm 255x270x385mm 255x 270 x 385 mm | 259 x 342 x 428 mm
DimensGes da - 405x285x340mm | 410x290x485mm | 410x 290 x 485mm | 390 x 350 x 500 mm
caixa de transporte
Peso com cabos ~7kg ~16 kg ~18kg ~20kg ~13,9kg
Peso da caixa de transporte - 3,9kg 4,8 kg 4,8 kg 6,6 kg
Rastreabilidade - Acessorio Tubo/Acessoério/Tubo | Tubo/Acessério/Tubo | Tubo/Acessério/Tubo

* O intervalo de trabalho pode variar consoante a marca dos acessorios. Verificar a poténcia requerida e o tempo de soldadura junto do

fabricante do acessério.

** A Elektra Top (230 V) esta disponivel em duas versdes: para acessorios de 8 + 48 V e acessorios de 8 + 80 V

*** poténcia a 60% do ciclo de funcionamento
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